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MOELLMANN — Kunststoffspritzgufitechnik

Allgemeine Informationen

KunststoffspritzgieBen

Alle gidngigen Granulate, wiezB. :
1) ABS

2) Polyamid (PA6)

3) Polystyrol (PS)

4) Polyethylen (PE)

5) Poypropylen (PP)

6) Nylon

Andere Granulatsorten auf Anfrage

ca. 0,001 kg bis iiber 1,5 kg

Klein-, Mittel- und Grof3serien

(‘ab ca. 1.000 bis iiber 1.000.000 Stiick pro anno
Wirtschaftliche Stiickzahl ig abhidngig vom Stiickgewicht und
Schwierigkeitsgrad der Fomgebung

DIN 2768m , andere individuelle Toleranzen im Einzelfall moglich

nach Kundenwunsch

Friasen Gewindeschneiden
Entgraten Reiben
Bohren Rédumen

Trovalisieren, Schleifen, matt gebiirstet ( satin finish
Polieren, Elektropolieren, Gravuren und Schriftziige
Manuellpolierung

PVD-Beschichtung, Bedampfen,

farbliches Absetzen von Gravuren oder Schriftziigen,

Produktion von einbaufertigen Teilen,
Lohnmontage

Eigene Werkzeugfertigung im Netzwerk
Spektralanalyse, Zugversuch,

3-D Koordinaten-CNC-MeBmaschine,
weitere Priifverfahren je nach Erfordernis

DIN EN ISO 9001:2000

Fiir 2-D Zeichnungen: * dxf, *.dwg

Fiir 3-D Zeichnungen: *.igs (IGES-FILES)

info@moellmannrbeschlaege.com



